
基本記号
I形突合せ溶接 V形開先の突合せ溶接 レ形開先の突合せ溶接 ルート面の広いV形開

先の突合せ溶接
ルート面の広いレ形開
先の突合せ溶接

U形開先の突合せ溶接 J形開先の突合せ溶接 フレア形(V形)の突合
せ溶接

フレア形(レ形)の突合
せ溶接

隅肉溶接 プラグ溶接・スロット
溶接

スポット溶接 シーム溶接 裏波溶接(バッキング
ラン)

肉盛溶接 フランジ形の突合せ・
角溶接

X形開先の突合せ溶接 K形開先の突合せ溶接 両面隅肉溶接

補助記号 平らな仕上げ(平ら) 凸形の仕上げ 凹形の仕上げ 止端を滑らかに仕上げ 残す当て金(M) 取り外す当て金(MR) 現場溶接 全周溶接

矢と基線をそ
ろえた完成し
た溶接記号

基線(A方式) 基線(B方式) 隅肉溶接(矢の側) 隅肉溶接(反対側) 隅肉溶接(両側) V形開先の突合せ溶接
(矢の側)

全周隅肉溶接 現場隅肉溶接 尾を付けた溶接記号
(溶接方法付き)

溶接記号一覧：CADブロック(DWG・DXF)とPDF

ISO 2553:2019 · DWGとDXFでは、各図記号が名前付きブロックになっています indutorial.com/ja/


